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抗菌耐磨实木复合地板的性能分析
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摘要= 本文对一种经过纳米无机银类抗菌材料和纳米 MNO>光催化剂处理的抗菌耐磨实木复合地板的抗菌性能和耐磨

性能进行了检测和分析J结果表明I经处理的产品能够抑制室内常见的金黄色葡萄球菌以及大肠杆菌的繁殖I同时对P黑

曲霉Q有防霉和灭菌的效果I且其表面耐磨性高于实木地板和实木复合地板J
关键词= 抗菌R耐磨R纳米二氧化钛R纳米无机银类抗菌材料R三氧化二铝表层纸
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抗菌耐磨实木复合地板/E0I是在实木复合地板的
基础上I将无机银类纳米杀菌剂和纳米光催化剂

MNO>以 >1K的比例加入三聚氰胺树脂中I充分搅拌
后I放入 ht>OK的耐磨材料表层纸进行浸渍2干燥I代
替通常的实木复合地板表面的漆膜J本文就这类地板
和传统的木地板进行了性能比较试验和分析J

! 抗菌及防霉菌性

!’! 材料及方法
取抗菌耐磨实木复合地板和无抗菌处理的普通

实木复合地板对照板样品各 EC片I规格 Ty* 3T
y*J分别在这两种样品表面接种金黄色葡萄球菌

DhM%%FTKCH以及大肠杆菌DC?BBH进行抗菌试验I接
种黑曲霉菌D4SK’CFLH进行防霉菌试验J

由于目前尚无测定地板抗菌性的国家标准或国

际标准I因此I抗菌性测定借鉴采用非吸水性抗菌制
品I如塑料2陶瓷的抗菌标准I即按照 r-Sp>C?E1
>???日本工业部抗菌加工制品G抗菌性试验方法和
抗菌效果进行测定I采用薄膜密着法测定样品表面
的抗菌活性值R防霉菌测定按美国 hSM4 j>EABF
合成高分子材料耐真菌性测试标准I用平板培养法
进行测定J试验结果列于表 E和表 >J
!’5 结果与分析
从表 E和表 >可见I被测地板产品的抗菌值达到

了日本 r-Sp>C?E1>???5>的标准要求I防霉变性
能达到美国 hSM4 j>EABF中P?Q级的标准级别J
抗菌耐磨实木复合地板产品之所以抗菌I主要原

因是在其表层材料中加入了纳米无机银类抗菌材料

及纳米光催化剂二氧化钛DMNO>HJ与有机杀菌剂相
比I纳米MNO>光催化剂具有长效抗菌性能J这是因为
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表 ! 抗金黄色葡萄球菌和大肠杆菌抗菌试验
"#$%! &’()*+(#,-./010112+#’34+1-56)1-)#10/)(5+(65+2/(+

测试菌种 样品
接种789时间
所获得细菌的对数值

接种培养 :;<所
获得细菌的对数值

抗菌对数值

金黄色葡萄球菌 抗菌耐磨实木复合地板 8 =>%?8
@A%BC

DEFGGCA?BH 对照实木复合地板 ;%;A I%>C

大肠杆菌DB8JJH
抗菌耐磨实木复合地板

对照实木复合地板

8
;%C?

=>%?8
C%JI

@A%CI

表 K 防霉变试验
"#$%K &’()*#+,56L)//2+’)L56(5+(65+2/(+

试验菌种 样本 培养时间M天 细菌生长等级描述

黑曲霉菌

DNO?%BCIH

抗菌耐磨实木复合地板 :B 8级D无黑霉菌在被检测样品上H
对照实木复合地板 :B >级D小于 >8P黑霉菌覆盖在样品上H

纳米 FQR:可利用自然光催化降解有机化合物污染

物S最终生成为无毒T无味的GR:TU:R和一些简单的
无机化合物V纳米材料由于比表面积大S表面活性点
多S光催化活性高S从而表现出较强的光催化性
能W:X?YV目前一些研究者把纳米 FQR:应用于有机废

水T大气中有机污染物处理等研究方面S结果发现S纳
米 FQR:可以处理卤代脂肪烃T卤代芳烃T有机酸类T
酚类T硝基芳烃T取代苯胺等以及空气中的甲醛T丙酮
等有害污染物W;YV这说明S纳米FQR:光催化剂应用在
不同领域S不但能起到抗菌作用S还能起净化环境的
作用V而纳米无机银类抗菌材料几乎对所有菌种D细
菌T真菌T酵母菌T霉菌等H均有极强的杀灭能力S同时
还有耐水T耐酸碱T耐洗涤T耐老化等性能V由于空气
中存在着各种有害细菌S如黄色葡萄球菌T大肠杆菌
以及黑曲霉菌S多数情况下这些有害细菌的菌丝体及
孢子均附着在室内游离的尘埃及地面上S人们频繁地
与地面接触S不可避免感染这些有害菌S严重地影响
着人们的健康V抗菌地板正是从地面开始破坏大部分
致病细菌的生理机能S使其迅速失去活性S从而达到
抗菌和防霉菌的功效S同时该产品还能够适当分解地
板上的污渍S进而达到长期卫生T安全的目的V

K 抗菌地板的物理力学性能
从表 ?可看出S抗菌处理地板的主要物理力学性

能完全符合国标 Z[MF>B>8?\:888的要求]其表面
耐磨性优于普通实木地板和实木复合地板S这是因为
纳米材料具有耐磨损T减少摩擦性质WAYV此外S本产品
基材表面贴有 Ê :R?的表层纸耐磨材料S表现出良好
的耐磨性V该产品既与珍贵实木地板一样S有着悦目
的自然花纹T冬暖夏凉T高贵典雅T脚感舒适等优点S
而且施工方便快捷S不需龙骨架S并且在使用中易于
保养S无需打蜡S便于清洁V此外S其甲醛释放量低于

同类产品S是一种低毒的环保产品V
表 _ 各种地板的物理力学性能比较

"#$%_ ‘-.+)1#/#’3a51-#’)1#/,60,56()5+0b+0a5
c)’3+0b/#a)’#(53b/006)’L+

地板
含水率

MP
静曲强度

MNde

表面耐磨M
Dfg>88hi>H

耐磨转数M
DhgjQki>H

甲醛释放量M
Djfgli>H

抗菌实木

复合地板
>:%8 A8%: 8%8?8 A888 >%8

实木复合

地板
>?%8 ;;%8 8%8B8 >%:

实木地板 >8%C 8%8BC
强化木地板 ?%B ?B%: C888 >%;

_ 结语
这种新型抗菌耐磨实木复合地板继承了珍贵树种

实木地板美丽的天然纹理T质感和弹性的同时S又具有
可与实木复合地板相媲美的尺寸稳定性和抗变形能力S
抗菌又耐磨S且价格实惠等诸多优点V无论从市场需求
和节约珍贵天然薄木资源S还是从产品性能和表面装饰
性S都符合市场需求和节约资源保护生态平衡的要求V
作为一种新型的T附加值较高的科技产品S目前

市场鲜有销售V所需设备可在原有复合地板生产线
与强化木地板生产线的基础上运行S无须投入新设
备V随着人们健康和环保意识的增强S对具有功能性
环保材料的需求日益迫切S抗菌耐磨实木复合地板
市场将拥有较强的市场竞争力和广阔的市场前景V
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